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Documento Memorial Descritivo da Estrutura Metalica de Cobertura

1 INTRODUCAO
O presente memorial contém informacdes técnicas referentes a execucdo da
estrutura metalica de cobertura da ADEQUACAO DO BLOCO 1 DA ENGENHARIA
DE ALIMENTOS do Campus de Diamantina.
Estas informacdes tém carater descritivo e prestam-se igualmente a fixacdo de
critérios e caracteristicas exigiveis para a fabricacdo e execucdo da estrutura
metélica no local mencionado.

2 PROJETO

A fabricacdo da estrutura devera atender o0s seguintes parametros e
especificacoes:

2.1 Normas a observar:
O projeto estrutural bem como a sua fabricacdo, deverdo atender as Normas NBR
8800/2008: Projeto e Execucao de Estruturas de Aco e NBR 6123: Forcas Devidas ao
Vento em Edificagbes da ABNT.
2.2 Agos a serem utilizados:
a) Perfis Laminados
ASTM A-36
b) Perfis chapas dobradas
ASTM A-36

c) Chapas grossas e barras lisas

ASTM A-36
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d) Tubos Metalon
ASTM A-36

e) Parafusos de Alta Resisténcia
ASTM A-325

2.3 Conexdes e Acessorios:

Todas o0s componentes principais, como tesouras, tercas e conexdes de fabrica
deverdo ser soldadas, as emendas das pecas principais, deverdo ser feitas através de
solda de alta resisténcia.

Outras pecas secundarias, como chapas de fixacdo deverdo ser fixadas através de
chumbadores do tipo perfil cantoneira e ou chumbadores de alta resisténcia do tipo
parabolt.

Deveréo ser utilizados eletrodos com resisténcias iguais ou maiores aos dos eletrodos

E70XX.

Devera ser observada a compatibilidade entre o metal-base e o da solda, conforme

especificado na NBR 8800/2008.

Todas as conexdes, quando parafusadas deverdo ter no minimo dois parafusos de
alta resisténcia.

Os parafusos de alta resisténcia deverao ter porcas hexagonais do tipo pesada. As

conexdes feitas com estes parafusos de alta resisténcia serdo do tipo de contato com
rosca no plano de cisalhamento e ter no minimo uma arruela lisa para cada parafuso
colocado no lado em que for dado o aperto.

3 FABRICACAO
3.1 Da Estrutura
A fabricacdo dos elementos estruturais deverdo ser em fabrica, de forma a garantir
a perfeita qualidade dos produtos e a mais rigorosa observancia as normas técnicas

vigentes e as relativas a seguranca e higiene do trabalho.

As pecas fabricadas deverao ser identificadas com marcas, para facilitar o manuseio e
a montagem.

3.1.1 Chumbadores, porcas e arruelas
Os chumbadores tipo cantoneira e ou parabolt, deverao ser do tipo embutido na

concretagem ou na laje. Os chumbadores serao inspecionados na obra preliminarmente
ao posicionamento dos mesmos para a concretagem.
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3.1.2 Placas (Chapas de Fixac¢éao)

As placas (chapas de fixacao) deverao ser niveladas e permanecerem
perpendiculares aos eixos das tesouras.

3.1.3 Tesouras Trelicadas

Para toda e qualquer tesoura, devem ser observados 0s seguintes itens:
Deverao ser soldadas em fabrica quando na fabricagdo e em campo quando na
montagem, bem como, devera ser executada solda corrida em toda as ligacdes entre
chapas dobradas (vigas U) e as cantoneiras (laminados). As trelicas das tesouras,
compostas de diagonais e dos montantes serdo em perfis laminados do tipo cantoneira.

3.1.4 Tercas

Serdo em perfis do tipo Metalon, convenientemente espacadas e soldadas nos
banzos superiores das tesouras conforme detalhe no projeto.

4 SISTEMA DE COBERTURA
4.1 Cobertura

As telhas de cobertura seréo do tipo ceramicas e deverao ser assentadas através
de encaixes juntos aos perfis metalon.

5 MANUSEIO, TRANSPORTE E MONTAGEM
5.1 Recomendacdes gerais

Em qualquer local as pecas e conjuntos semi-acabados serdo armazenados sobre
vigas ou caibros de madeira que os isolem do contato direto com o solo.

Durante o manuseio e o empilhamento deverdo ser tomados os cuidados necessarios,
calcando, escorando e fixando as pecas adequadamente para evitar movimentagoes,
dobramento, raspagem, flambagem geral ou local, distor¢des ou esfor¢cos ndo previstos
nas pecas, ja que as partes avariadas serao recusadas e avarias como sendo justificativa
para a sua nao utilizagao.

A correcao dos eventuais desvios e erros de locacao que superem as tolerancias
normatizadas devera ser feita em tempo habil, de forma a ndo provocar atrasos na
montagem da estrutura metalica.

Quando da montagem devera ser verificado o esquadro e o prumo da estrutura a
ser montada, atendendo todos os requisitos de projeto e especificacdes afins. Antes de
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serem feitas as soldas e ou conexdes, cada vao sera aprumado e nivelado, devendo este
procedimento ser realizado em todo o processo de montagem.

5.2 Ligacdes Parafusadas

Qualquer alargamento de furos devera ser feito com furadeiras de forma que o
diametro do furo permaneca adequado ao diametro do parafuso a ser usado.

Todas as conexdes de montagem quando optadas deverdo ser feitas através de
alta resisténcia.

5.3 LigagOes Soldadas

As superficies a serem soldadas deverao ser limpas e isentas de escorias, graxas,

rebarbas, tintas ou quaisquer outros materiais.

As soldas por pontos e as soldas corridas deveréo estar cuidadosamente alinhadas e

deverdo ser de penetracao total.

Os trabalhos de soldagem deveré&o ser realizados na posi¢ao de cima para baixo
sempre que possivel.

6 PINTURA DAS ESTRUTURAS METALICAS
6.1 Estruturas

Tratamento de superficie: jato ao metal quase branco padrao SA 21/2

Fundo: Epoxi dupla funcdo 80 micrdmetros (seca) em uma demao, cor a definir.

As recomendacdes do fabricante quanto a armazenagem, manipulacao e aplicacao
dos produtos deverédo ser rigorosamente seguidas.

6.2 Observacgdes Gerais
Nenhuma pintura devera ser feita quando:

a) A umidade relativa do ar for superior a 85 %;

b) Quando o tempo estiver chuvoso ou com forte neblina;

c) Quando a temperatura da superficie for superior a 52° C;

d) Quando houver vento muito forte que disperse a tinta ou provoque a adeséao de
particulas a tinta fresca.
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7 LIMPEZA

A obra deverd passar por limpeza periodica até o final. Deverédo ser removidos para
o bota-fora todo o material que néo possa ser reaproveitado e todo o material excedente

gue néo fizer parte da montagem final.

Curitiba, 24 de Maio de 2013
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